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0 Rejestr zmian

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Data
Rewizja Nr Wprowadzajacy zmian dokonania Punkt Zakres zmian
) zZmiany P acy ¢ . dokumentu v
zZmiany
04 Z-041/15 BKO 2015-05-19 7 Aktualizacja
4.2;48.1; Aktualizacja Dyrektywy PED
43;453; Dodanie nowych wielkosci kurkéw
05 Z-218/16 KST 2016-10-10 4,12 Dodanie informacji o znakowaniu
kurkow
8.7.5 Dodanie nowych wielkosci kurkéw
06 2.057/17 PBA 2017-03-30 85 Usuniecie |nforlmac1| o konserwacji
kurkéw AH-4w
07 Z-178/18 MFN 2018-11-16 Zmiana adresu Firmy
Caty . . .
dokument Zmiana nazwy i adresu firmy
44,45, Dodanie kurkéw typu AH-2cj, AH-2cpj,
4.10 AH-3], AH-3jp
08 Z-191/18 KST 2018-12-05 4.12 Aktualizacja tabliczki znamionowej
8.6 Aktualizacja punktu dotyczgca DBB
Dodanie ostrzezen dotyczgcych
8.9 . .
eksploatacji kurkow
09 Z-085/19 ASN 2019-06-28 4.3;4.53 Zmiana zakresu srednicy kurkow
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1 Wstep

Niniejsza instrukcja zawiera niezbedne informacje dotyczace zastosowania, budowy, transportu,
magazynowania, montazu, rozruchu i eksploatacji kurka kulowego. Przeznaczona jest dla personelu
montujgcego, obstugujgcego, eksploatujgcego i nadzorujgcego. Instrukcja ma na celu udzieli¢
uzytkownikom wszelkich potrzebnych informacji oraz pomdéc w szybkim i prawidiowym wykonaniu
wszelkich niezbednych czynnosci.

W niniejszej instrukcji zostata opisana budowa kurka kulowego, jego wyposazenie oraz akcesoria w
ktdre moze by¢ wyposazony. Typ kurka oraz doktadne parametry zostaty opisane w dalszej czesci
instrukcji.

Instrukcja musi zosta¢ przeczytana, zrozumiana i przestrzegana przez w/w personel. W kazdym
przypadku nalezy przechowywac instrukcje obstugi w zasiegu reki (w poblizu danej armatury).

W szczegdlnosci nalezy doktadnie przeczyta¢ wszelkie wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa zawarte w
niniejszej instrukgcji.

Informujemy, ze firma BROEN POLAND sp. z o0.0. nie odpowiada w zaden sposdb za szkody i usterki
eksploatacyjne wynikajgce z nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi.

BROEN POLAND sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzenia zmian technicznych w opisach i
danych niniejszej instrukcji, w celu udoskonalenia elementéw i wyposazenia kurka kulowego.

2 Wskazdéwki prawne

2.1 Prawa autorskie

Prawo autorskie do niniejszej instrukcji obstugi pozostaje wtasnoscig firmy BROEN POLAND sp. z 0.0.

Zawarte w tej instrukcji informacje i rysunki nie moga by¢ czesciowo, ani w catosci kopiowane,
rozpowszechniane, jak rowniez w sposéb nieuprawniony wykorzystane do celéw komercyjnych oraz
powierzone osobom trzecim.

2.2 0godlne wskazowki prawne

Montaz, rozruch, konserwacja i nadzér musi by¢ wykonany tylko przez uprawniony personel, przy
zachowaniu wszelkich wymogdw bezpieczenstwa okreslonych w normach i przepisach prawnych.

Po otrzymaniu dostawy nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy (kurek kulowy i jezeli wystepuje
wyposazenie i/lub akcesoria) pod katem ewentualnych szkéd transportowych. Tylko elementy w
nienagannym stanie technicznym mogg by¢ montowane i/lub uzywane.

Jesli prace konserwacyjne zostang zaniedbane lub nieprawidtowo przeprowadzone wygasa gwarancja.
Tylko oryginalne czesci zamienne gwarantujg jako$é, bezpieczeAstwo i mozliwo$é wymiany.

Dokonywanie jakichkolwiek przerébek bez pisemnej zgody firmy BROEN POLAND sp. z o.0. jest
zabronione i grozi utratg gwarancji.

W przypadku nieprzestrzegania zalecen, gwarancja producenta
nie obowigzuje!!!
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3 Wskazowki i zasady bezpieczenstwa

Wskazowki i zasady przedstawione w tym rozdziale muszg by¢
bezwarunkowo przestrzegane!!!

W przypadku nieprzestrzegania tych wskazowek i zasad,
zalecenia gwarancyjne zostaja uniewaznione!!!

3.1 Zakres stosowania

Kurek kulowy produkowany przez BROEN POLAND sp. z 0.0. jest armaturg odcinajacg (armatura
zaporowa).

Instrukcja obejmuje réwniez elementy wyposazenia montowane na kurku kulowym (wyjasnienie
terminu ,elementy wyposazenia” w pkt. 4.9).

Instrukcja nie obejmuje akcesoridw montowanych na kurku kulowym (wyjasnienie terminu
»akcesorium” w pkt. 9).

W zaleznosci od zastosowanego systemu uszczelniajgcego kurki kulowe mogg by¢ stosowane do
medidw gazowych i/lub ptynnych.

3.2 Uzytkowanie

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie przestrzeganie wskazowek i wytycznych
niniejszej instrukcji obstugi, dotrzymania warunkow eksploatacyjnych podanych na tabliczce
znamionowej, deklaracji zgodnosci (ewentualnie S$wiadectwie odbioru) oraz przestrzegania
obowigzujgcych lokalnych przepiséw BHP i ochrony srodowiska.

Kurek kulowy i jego wyposazenie zostat zaprojektowany, wytworzony i sprawdzony wg uznanych
technik i zgodnie z wewnetrznymi procedurami jakosci BROEN POLAND sp. z 0.0. i opuscit fabryke w
nienagannym stanie technicznym.

3.3 Zasady bezpieczenstwa

Jedli armatura wraz z wyposazeniem bedzie eksploatowana nieprawidiowo lub niezgodnie z
przeznaczeniem moze stanowic zagrozenie dla oséb, mienia i Srodowiska.

Media inne od podanych i/lub uzytkowanie poza dozwolonym zakresem cisnienia i temperatury moga
prowadzi¢ do uszkodzen i/lub nieszczelnosci oraz stwarzac zagrozenie dla bezpieczeristwa oséb, mienia
i Srodowiska.

W kurku kulowym i jego wyposazeniu nie wolno bez pisemnego pozwolenia producenta dokonywacd
zadnych zmian, ktére mogtyby stanowié zagrozenie dla bezpieczenstwa oséb, mienia i Srodowiska.

Kazda osoba, ktdra zajmuje sie montazem, rozruchem, eksploatacjg i nadzorem armatury wraz z
wyposazeniem musi przeczytac i zrozumiec catg instrukcje obstugi oraz posiada¢ udokumentowane
kwalifikacje do wykonywania prac.

Instrukcja ta musi by¢ stale przechowywana w zasiegu reki, w odpowiednio zabezpieczonym miejscu w
poblizu armatury.

W przypadku pojawienia sie usterek, ktére mogg stanowic zagrozenie bezpieczeristwa oséb, mienia i
srodowiska nalezy niezwtocznie zawiadomié o tym producenta i podjgé odpowiednie $rodki zaradcze.
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Prace przy kurku kulowym i jego wyposazeniu takie jak naprawa moga by¢ wykonywane tyIko przez
serwis BROEN POLAND sp. z 0.0. i tylko gdy armatura pozbawiona jest cisnienia, a doptyw energii do
akcesoridw jest wytgczony.

Prace przy kurku kulowym i jego wyposazeniu takie jak kontrola i konserwacja mogg by¢ wykonywane
tylko przy zachowaniu szczegélnych srodkdw ostroznosci oraz wszystkich zasad bezpieczeristwa BHP.

Podczas prowadzania wszelkich prac mogacych spowodowac zabrudzanie i/lub uszkodzenie kurka
kulowego oraz wyposazenia, caty zespoét nalezy odpowiednio zabezpieczy¢, aby do tego nie dopuscic.

4 Wprowadzenie

4.1 Opis ogoiny
Kurek kulowy produkowany przez BROEN POLAND sp. z 0.0. jest armaturg odcinajgcg stuzgcy do
»,zamykania” i ,otwierania” przeptywu medidw.

Kierunek przeptywu medium nie ma znaczenia — kurek gwarantuje dwukierunkowg szczelnos¢
zamkniecia.

Kurek kulowy przeznaczony jest do odcinania przeptywu medium przez instalacje rurociggowsa, nie
posiada funkcji regulacyjnej, sterujgcej, zabezpieczajgcej, zwrotnej, rozdzielajgcej i mieszajgcej.

Rodzaj czynnika roboczego warunkuje dobdr materiatdw do budowy kurka i jest podany w
dostarczonej dokumentacji oraz na tabliczce znamionowe;.

4.2 Zastosowanie

Kurek kulowy produkcji BROEN POLAND sp. z o0.0. przeznaczony jest do medidéw grupy 1 i 2 wg
DYREKTYWY 2014/68/UE. W zaleznosci od zastosowanego systemu uszczelniajgcego kurka kulowego
moze by¢ stosowany do mediéw gazowych i/lub ptynnych.

4.3 Typ kurka

Instrukcja obstugi ma zastosowanie dla kurkéw kulowych produkowanych przez BROEN POLAND
sp. z 0.0. dla nastepujgcych typow:

Typ kurka Oznaczenia DN Oznaczenia PN Oznaczenia | Koncowki
CL przytaczeniowe

AH-2g;j... 40; 50; 65; 80 (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 kotnierzowe FxF
AH-2cpj... 40; 50; 65; 80 (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 do przyspawania WxW
AH-11g;... 100; 125; 150 (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 kotnierzowe FxF
AH-12c;... 100; 125; 150 (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 do przyspawania WxW
AH-14c... 200; 250; 300; 350; 400; | (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 kotnierzowe FxF

500; 600; 700; 800;

900; 1000
AH-15c... 200; 250; 300; 350; 400; | (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 do przyspawania WxW

500; 600; 700; 800;

900; 1000
AH-14cr... 250/200; 300/250; (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 kotnierzowe FxF

350/300; 400/350;

500/400; 600/700;

700/600; 800/700;
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900/800;
1000/900

AH-15cr... 250/200; 300/250; (6), (10), 16, 25, 40, | 150, 300 do przyspawania WxW
350/300; 400/350;
500/400; 600/700;
700/600; 800/700;
900/800;
1000/900

AH-3j... 40; 50; 65 63, 100 (400), 600 kotnierzowe FxF

AH-3jp... 40; 50; 65 63, 100 (400), 600 do przyspawania WxW

AH-4w... 80; 100; 150; 200; 250; 63, 100 (400), 600 kotnierzowe FxF
300; 350; 400; 500; 600;
700; 800;
900; 1000

AH-4pw... 80; 100; 150; 200; 250; 63, 100 (400), 600 do przyspawania WxW
300; 350; 400; 500; 600;
700; 800;
900; 1000

W miejsce ,,...” moga by¢ wstawione nastepujace dodatkowe literowe oznaczenia takie jak:
» Litera,f” — wykonanie kurak w wersji Fire Safe
» Litera ,r” —wykonanie kurka w wersji redukowane;j

Informacje w nawiasach dostepne sg przy zamdwieniu jako specjalny produkt.

4.4 Budowa i zasada dziatania

Kurek kulowy typu AH-2cj...; AH-2cpj...; AH-3j...; AH-3jp...; AH-11cj...; AH-12cj...; AH-14c...; AH-15c...;
AH-4w...; AH-4pw... posiada kadtub stalowy, catkowicie spawany, zabezpieczony antykorozyjnie z
zewnatrz oraz posiada kule osadzong miedzy dwoma uszczelkami wykonanymi z PTFE, PTFE+C, POM
lub Elastomeru ( HNBR, FKM ) osadzonymi w przesuwnych, uszczelnionych w stosunku do kadtuba
obsadach podpartych sprezynami. Kule ujarzmiono w kadtubie obrotowo na czopach lub jarzmach, w
osi prostopadtej do kierunku przeptywu. Zamkniety kurek utrzymuje szczelno$¢ zamkniecia dzieki
docisnietej do kuli uszczelce na wlocie. Sity docisku uszczelki do kuli zapewniajg cisnienie czynnika oraz
sprezyny pod obsadg. Kurki te sg nieczute na rozszerzalno$¢ cieplng ich elementéw oraz sg
zabezpieczone przed nadmiernym wzrostem ciSnienia wewnatrz kadtuba kurka (posiadaja
kompensacje termiczng i kompensacje objetosciowq).

Obrét kuli jest realizowany przy pomocy trzpienia wspétpracujgcego z rowkiem wykonanym w kuli.
Ruch obrotowy kuli jest ograniczony w zakresie 90° przez ogranicznik lub zderzaki wmontowane w
naped (przytacze pod naped niepetnoobrotowy wg EN I1SO 5211). Kurek kulowy jest ,otwarty” jezeli
rysa wskaznikowa na czole trzpienia lub wskaznik na przektadni lub napedzie sg réwnolegte do osi
kurka. Zamykanie przeptywu odbywa sie przez obrét trzpienia zgodnie z ruchem wskazowek zegara do
pozycji oporowej. Rysa wskaznikowa w pozycji ,,zamkniety” jest prostopadta do osi kurka.

W zaleznosci od typu kurka kadtub z obu stron jest zakonczony korncéwkami kotnierzowymi lub do
przyspawania przystosowanymi do potgczenia z instalacjg (doktadny podziat patrz pkt. 4.3).
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4.5 Parametry techniczne
Objasnienia:

PS - maksymalne cisnienie dopuszczalne

PO - cisnienie robocze

TS - maksymalna temperatura dopuszczalna
TO - temperatura robocza (pracy)

4.5.1 Zakres temperaturowy pracy — TO

BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Zakres temperaturowy — TO

Typy kurkéw kulowych

-30 ++100°C

AH-2¢j...; AH-2¢cpj...
AH-11cj...; AH-12c;...
AH-14c...; AH-15c...
AH-14cr...; AH-15cr...
AH-3j...; AH-3jp...
AH-4w...; AH-4pw...

-40 + +100°C

AH-2¢j...; AH-2cpj...
AH-11cj...; AH-12c;...
AH-14c...; AH-15c...
AH-14cr...; AH-15cr...
AH-3j...; AH-3jp...
AH-4w...; AH-4pw...

-20 + +150°C

AH-2cj...; AH-2cpj...

AH-11cj...; AH-12q;j...
AH-14c...; AH-15c...
AH-14cr...; AH-15cr...

-10 + +200°C

AH-2cj...; AH-2cpj...

AH-11cj...; AH-12q;j...
AH-14c...; AH-15c...
AH-14cr...; AH-15cr...
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4.5.2 Zaleznosc cisnienia PS; PO od temperatury TS; TO
Dla kurka typu AH-2cj...; AH-2cpj...; AH-11cj...; AH-12cj;...; AH-14c...; AH-15c...; AH-14cr...; AH-15cr...

Dla zakresu temperaturowego:
-30 + +100°C oraz -40 + +100°C

PO; PS [bar]

TO;TS [°C] PN16 PN25 PN40 CL150 CL300
-40 16 25 40 19,6 51,5
-30 16 25 40 19,6 51,5
-20 16 25 40 19,6 51,5
-10 16 25 40 19,6 51,5

0 16 25 40 19,6 51,5
10 16 25 40 19,6 51,5
20 16 25 40 19,6 51,5
30 16 25 40 19,6 51,5
40 16 25 40 19,6 51,5
50 16 25 40 19,6 51,5
60 16 25 40 19,3 51,5
70 16 25 40 18,9 51,5
80 16 25 40 18,5 51,5
90 16 25 40 18,1 51,5
100 16 25 40 17,7 51,5

Wykres PO;PS - TO; TS
(Materiat uszczelki kuli PTFE)

— B CL300
3 1 PN40
® m PN25
S W CL150
& W PN16

-40 -20 0 20 40 60 80 100
TO;TS [°C]
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Dla zakresu temperaturowego:
-20 + +150°C oraz -10 + +200°C

PO;PS [bar]
TO;TS [°C] PN16 PN25 PN40 CL150 CL300
-20 16 25 40 19,6 51,5
-10 16 25 40 19,6 51,5
0 16 25 40 19,6 51,5
10 16 25 40 19,6 51,5
20 16 25 40 19,6 51,5
30 16 25 40 19,6 51,5
40 16 25 40 19,6 51,5
50 16 25 40 19,6 51,5
60 16 25 40 19,3 51,5
70 16 25 40 18,9 51,5
80 16 25 40 18,5 51,5
90 16 25 40 18,1 51,5
100 16 25 40 17,7 51,5
110 16 25 40 17,4 51,5
120 16 25 40 17 51,5
130 16 25 40 16,6 51,5
140 16 25 40 16,2 51,5
150 16 25 40 15,8 50
160 16 25 40 15,4 48
170 16 25 40 15 44
180 16 25 40 14,6 40
190 16 25 36 14,2 36
200 16 25 32 14 32
Wykres PO;PS - TO;TS
(Materiat uszczelki kuli PTFE+C)
55
50
45
__ 40
8 35 B CL300
=2 30 1 PN40
wn @ PN25
a 25 W CL150
8 20 B PN16
15
10
5
0
-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
TO;TS [°C]

Dla kurka typu AH-3j...; AH-3jp...; AH-4w...; AH-4wp...
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Dla zakresu temperaturowego:
-30 + +100°C oraz -40 + +100°C

PO;PS [bar]

TO;TS [°C] PN63 PN100 CL600
-40 63 100 103
-30 63 100 103
-20 63 100 103
-10 63 100 103

0 63 100 103
10 63 100 103
20 63 100 103
30 63 100 103
40 63 100 103
50 63 100 103
60 63 100 103
70 63 100 103
80 63 100 103
90 63 100 103

100 63 100 103

Wykres PO;PS - TO;TS

(Materiat uszczelki kuli POM lub PTFE+C lub Elastomer)

110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

B CL600
B PN100
B PN63

PO;PS [bar]

-40 -20 0 20 40 60 80 100
TO;TS [°C]
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4.5.3 Maksymalny moment obrotowy
Wartosé maksymalnego momentu obrotowego (M max) stuzgcego do przesterowania dla danego typu
i oznaczenia DN kurka przedstawiona jest ponizej. Ograniczona jest ze wzgledu na wytrzymatosc
mechaniczng elementéw stuzgcych do przesterowania. Rzeczywisty moment otwarcia kurka zalezy od
parametréw pracy (PO, TO, medium, czestosci przetgczen, itp.).

Typ kurka DN M max [Mm]

40 160
AH-2gj... 50 160
AH2cjp... 65 300
80 330
AH-11¢j 100 650
AH-12c;j... 125 1400
150 2500
200 2500
250 6000
300 6000
350 6000
AH-14c 400 8000

600 16000

700 26500

800 50000

900 63000

1000 125000

Typ kurka DN M max [Mm]

AH-3;j... 10 300
AH-3pj... >0 300
65 300
80 500
100 1000
150 2500
200 6000
250 6000
300 8000

AH-4w... 350 12000

AH-4pw... 400 16000

500 32000

600 51000

700 63000

800 125000

900 125000

1000 125000
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4.6 Wykonanie kurka

4.6.1 Nadziemne

1 —kadtub

2 — przytacze kotnierzowe (moze byc to przytacze z obu stron FxF, patrz pkt. 4.3)

3 — przytacze do przyspawania (moze byc¢ to przytgcze z obu stron WxW, patrz pkt. 4.3)
4 —trzpien

5 — pokrywa przytacza napedu zgodna z EN I1SO 5211 (patrz pkt. 4.8.4)

6 — korek odwodnienia / odpowietrzenia (patrz pkt. 4.8.5 i pkt. 8.6)

7 — koncowka dosmarowania (patrz pkt. 4.8.6 i pkt. 8.7)

8 — podstawa (patrz pkt. 4.9.1)

9 — uchwyt transportowy (patrz pkt. 4.9.2)
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4.6.2 Podziemne

1 — kurek kulowy (WxW) - tzw. gtéwny

2 — kolumna przedtuzajaca trzpien (patrz pkt. 4.9.3)

3 —trzpien

4 — pokrywa przytgcza pod naped zgodna z EN I1SO 5211 (patrz pkt. 4.8.4)
5 — podstawa (patrz pkt. 4.9.1)

6 — uchwyt transportowy na kurku (patrz pkt. 4.9.2)

7 —uchwyt transportowy na kolumnie (patrz pkt. 4.9.2)

8 — uktad odwodnienia / odpowietrzenia (patrz pkt. 4.9.4)

9 — kurek kulowy na koncu uktadu odwodnienia / odpowietrzenia (patrz pkt. 4.9.4)
10 — uktad dosmarowania (patrz pkt. 4.9.5i 8.7)

11 — koricéwka uktadu dosmarowania (patrz pkt. 4.9.5i8.7)
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4.7 Zabezpieczenie antykorozyjne

4.7.1 Powierzchnie zewnetrzne

Kurek kulowy w wykonaniu nadziemnym ma zewnetrzne powierzchnie zabezpieczone antykorozyjnie
powtoka malarskg (grubos¢ powtoki ok. 100 um). Niektére elementy kurka s zabezpieczone
antykorozyjnie powtoka galwaniczna.

Kurek kulowy w wykonaniu podziemnym ma zewnetrzne powierzchnie zabezpieczone antykorozyjnie
powtoka PUR (wg EN 10290) lub inng wg wymagan klienta. Gérna cze$¢ kolumny oraz gérna czesc
uktadu dosmarowania zabezpieczona antykorozyjnie jest powtokg malarska.

Niektore powierzchnie zewnetrzne kurka takie jak (powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy, koncowki
przytgczy do spawania doczotowego, itp.) sg zabezpieczone antykorozyjnie srodkiem konserwujgcym
na czas transportu oraz magazynowania.

4.7.2 Powierzchnie wewnetrzne

Wewnetrzne powierzchnie kadtuba kurka sg zabezpieczone antykorozyjnie srodkiem konserwujgcym
na czas transportu oraz magazynowania.

Konserwacja wykonana przez producenta zabezpiecza kurek na
okres transportu
i przechowywania nie dtuzszy, jak 6 miesiecy!!!

Elementy takie jak kula, obsady i inne czesci wewnetrzne sg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
powtoki galwaniczne i/lub sg wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej.

Wiecej informacji na temat powtok antykorozyjnych udziela producent BROEN POLAND sp. z 0.0.

Rodzaj, typ oraz kolor powtoki malarskiej moze by¢ inny po wczesniejszym uzgodnieniu w trakcie
zamowienia.

4.8 Elementy funkcjonalne

4.8.1 Zabezpieczenie antyelektrostatyczne

Zabezpieczenie antyelektrostatyczne tzw. ,, antystatyka” jest zgodne z wymaganiami normy
EN 1983 oraz Specyfikacji API-6D / I1SO 14313.
Wystepuje ono w kazdym kurku przeznaczonym do mediéw grupy | wg DYREKTYWY 2014/68/UE.

4.8.2 Zabezpieczenie ogniowe
Zabezpieczenie ogniowe tzw. , Fire Safe” jest zgodne z wymaganiami normy EN ISO 10497.

Kurek jest dodatkowo oznaczony tabliczkg z napisem ,,1ISO FT”
Wystepuje ono w kurku z oznaczeniem w typie na tabliczce zhamionowej litera ,f”.

4.8.3 Zabezpieczenie trzpienia przed wystrzeleniem

Zabezpieczenie trzpienia przed wystrzelaniem tzw. ,stem anti-blow system” jest zgodne z
wymaganiami normy EN 1983 oraz Specyfikacji API-6D / ISO 14313.
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Kazdy kurek posiada zabezpieczenie trzpienia przed wystrzeleniem.

4.8.4 Przytgcze pod naped

Przytgcze pod naped niepetnoobrotowy wg EN 1SO 5211 stuzy do montazu réznego rodzaju napedéw
na kurkach.

Typ kurka, w ktérym wystepuije przytgcze pod naped podano w_pkt. 4.10

4.8.5 Podwdjne odciecie i odprowadzenie przecieku (DBB)

Podwdjne odciecie i odprowadzenie przecieku tzw. Double Block and Bleed (DBB) jest zgodne z
wymaganiami Specyfikacji API-6D / ISO 14313.

Szczegdtowy opis korzystania z tej funkcji patrz pkt. 8.6

Typ kurka, w ktérym wystepuje DBB patrz pkt. 4.10

4.8.6 System dosmarowania awaryjnego

System dosmarowania awaryjnego umozliwia przeprowadzenie specjalnej obstugi eksploatacyjnej
polegajgcej na:
e ptukaniu — myciu styku kula-uszczelka,
e smarowaniu powierzchni kuli i uszczelek,
e uszczelnieniu wtérnym — przywrdceniu utraconej szczelnosci w przypadku uszkodzenia
powierzchni uszczelniajgcych na kuli i uszczelce.
Szczegdtowy opis korzystania z tej funkcji patrz pkt. 8.7
Typ kurka, w ktérym wystepuje ta funkcja - patrz pkt. 4.10

4.9 Elementy wyposazenia

49.1 Podstawa

Podstawa stuzy do podparcia kurka na fundamencie, aby wyeliminowa¢ wptyw masy kurka wraz z
medium na instalacje rurociggowq. Podstawa nie moze by¢ przytwierdzona do fundamentu w zaden
sposob. Musi mie¢ mozliwosci swobodnego ruchu. Fundament musi tylko podpieraé kurek poprzez
podstawe. Podstawa kurka nie moze by¢ podporg dla instalacji rurociggowej.

Typ kurka, w ktérym wystepuije - patrz pkt. 4.10

4.9.2 Uchwyty transportowe
Uchwyty transportowe stuzg do mocowania elementéw dzwigowych uzywanych do przenoszenia. W

pierwszej kolejnosci za te elementy powinno sie chwyta¢ w trakcie przenoszenia (patrz pkt. 6.3).
Typ kurka, w ktérym wystepuig - patrz pkt. 4.10

4.9.3 Kolumna przedtuzajgca trzpien

Kolumna przedtuzajgca trzpien stuzy do wyprowadzenia i przeniesienia korncéwki trzpienia na pewng
odlegtos¢ od osi kurka (rurociggu). Jest elementem, ktéry ma za zadanie tylko przenies¢ moment
obrotowy z napedu na trzpien kurka gtdwnego oraz mase akcesorium.

Na kolumne nie moga dziatac€ sity i momenty zginajgce!!!
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4.9.4 Ukfad odwodnienia / odpowietrzenia

Uktad odwodnienia jest to linia (rura) taczaca najnizszy otwér w kadtubie kurka gtéwnego z kurkiem
kulowym na koricu umieszczonym na kolumnie. Zadaniem uktadu jest odprowadzenie ptynu (cieczy lub
gazu), ktéry moze gromadzi¢ sie w kadtubie kurka gtéwnego pomiedzy kadtubem, a kulg kurka
gtéwnego. Parametry pracy dla tego uktadu sg takie same jak dla kurka gtéwnego. Uktad
przymocowany jest do kadtuba oraz kolumny.

4.9.5 Uktad dosmarowania

Wyprowadzenie dosmarowania sg to dwie linie (rura) tgczgce system dosmarowania awaryjnego obsad
(lewej i prawej) z koncéwka smarng (lewa i prawg odpowiednimi dla kazdej z obsad). Zadaniem uktadu
jest doprowadzenie ptynéw eksploatacyjnych do obsad oraz kuli (patrz pkt. 4.8.6). Parametry pracy dla
tego uktadu sg takie same jak dla kurka gtéwnego. Cisnienie jakie moze przenie$¢ ten uktad jest min.
1,5xPS (PS jak dla kurka gtéwnego) oraz max 2,5xPS. Uktad przymocowany jest do kadtuba oraz
kolumny.

4.10 Konfiguracja wyposazenia

Legenda:

X — wykonanie standardowe

(X) — wykonanie specjalne, uzgodnione przy zamowieniu
FXF  — przytacze kotnierzowe z obu stron kurka

WxW - przytacze do przyspawania z obu stron kurka
DBB — Double Block and Bleed

CH — przesterowanie kurka chwytem

ISOF - przesterowanie kurka poprzez naped; przystosowanie pod naped wg EN ISO 5211

SDA —system dosmarowania awaryjnego

PO — podstawa

uT — uchwyt transportowy

KO — kolumna przedtuzajgca trzpien

KS — uktad wyprowadzenia odwodnienia / odpowietrzenia oraz uktad wyprowadzenia

dosmarowania razem jako jeden element

Typ kurka | Przytacze CH ISO F SDA PO uTt KO KS
AH-2cj... FxF X (X) (X) [3] (X) (X) (X) (X) 3]
AH-2cpj... WxW X (X) (X) [3] (X) (X) (X) (X) 3]

AH-3j... FxF X (X) (X) [3] (X) (X) (X) (X) 3]

AH-3jp... WxW X (X) (X) [3] (X) (X) (X) (X) [3]
AH-11gj... FxF X (X) (X) (X) (X) (X) (X) [6]
AH-12gj... WxW X (X) (X) (X) (X) (X) (X) [6]
AH-14c... FxF (X) [1] X (X) (X) [4] (X) [4] (X) (X) [6]
AH-15c... WxW (X) [1] X (X) (X) [4] (X) [4] (X) (X) [6]
AH-4w... FxF X [2] X [2] X [3] X [5] X [5] (X) (X) [6]
AH-4pw... WxW X [2] X [2] X [3] X [5] X [5] (X) (X) [6]

[1] wystepuje tylko w kurku DN200 PN16, PN25 oraz CL150

[2] wystepuje tylko w kurku DN80 i DN100 jako standard; opcjonalnie moze by¢ przytgcze pod
naped —ISO F

[3] opcjonalnie wystepuje w kurku DN80O

(4] podstawa i uchwyty transportowe wystepujg standardowo w kurkach DN>400
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[5] podstawa i uchwyty transportowe wystepujg standardowo w kurkach DN2150
[6] podstawa i uchwyty transportowe zawsze wystepujg jezeli jest KS

4.11 Badania przeprowadzane u producenta
Badania fabryczne kurka sg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami normy EN12266-1 i 2, lub zgodnie
z inng specyfikacjg okreslong w zamowieniu.
Badaniom poddawane sg wszystkie kurki (100%).
Standardowe préby jakim poddawany jest kurek:
» wytrzymatos¢ obudowy — P10,
» szczelnos$¢ zewnetrzna — P11,
» szczelno$¢ zamkniecia — P12; szczelno$¢ zamkniecia kurka sprawdzana byta dla obu kierunkow

przeptywu — klasa szczelnosci zamkniecia ,,A” wedtug EN 12266-1 pkt.A.4.3,
» badanie dziatania — F20.

4.12 Znakowanie kurkow

Kazdy kurek wyposazony jest w tabliczke znamionowa. Miejsce umieszczenia tabliczki w zaleznosci od
wersji wykonania kurka oznaczono kolorem czerwonym i przedstawiono ponizej:

» dla kurkéw o zabudowie nadziemnej — tabliczka na korpusie kurka
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» dla kurkéw o zabudowie podziemnej — tabliczka na korpusie kolumny

A
r—r

Ponizej przedstawiono przyktadowg tabliczke znamionowg umieszczang na kurkach:

e ™
BROEN TP
aco10 romasne DN PN/CL
Mat TS
0062 Data - No.
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5 Dostawa

5.1 Sprawdzenie dostawy

» Kurek dostarczany jest w trwatym, oryginalnym opakowaniu ochronnym; uszkodzenie
opakowania moze wskazywaé na uszkodzenie kurka, jakiekolwiek uszkodzenia w razie potrzeby
nalezy udokumentowadé zdjeciami,

» Koncowki przytgczeniowe kurka powinny by¢ zabezpieczone zaslepkami; zaslepki zdemontowacé
dopiero przed samym montazem kurka na instalacji rurociggowej (patrz pkt. 6),

» Kurek powinien znajdowac sie w pozycji ,,otwartej”,

» Sprawdzi¢ kompletnos¢ oraz zgodnos¢ dostawy z listem przewozowym, dostarczonymi
dokumentami oraz oznaczeniami na tabliczce znamionowej kurka oraz akcesorium.

5.2 Pakowanie

Kurek zapakowany jest w trwatym opakowaniu, skfadajagcym sie z materiatéw nieszkodliwych dla
srodowiska, tatwych do sortowania i nadajacych sie do odzysku. Materiaty opakowania stanowig
drewno, tektura, papier i folia PE. Utylizacje opakowania zaleca sie powierzy¢ firmie recyklingowej.

5.3 Transport

» W trakcie transportu kurek powinien znajdowac sie w pozycji ,otwartej”,

» Przy tadowaniu i przetadowywaniu kurka razem lub bez wyposazenia i/lub akcesorium nalezy
zachowac szczegdlng ostroznosé,

» Kurek w trakcie transportu wraz z opakowaniem powinien by¢ trwale przymocowany i/lub
zabezpieczony przed przemieszczaniem i przewracaniem sie wewnatrz srodka transportu,
ktdrym jest przewozony,

» Za prawidtowy roztadunek i/lub przetadunek odpowiada odbiorca (mozna skorzystac z opisu
podanego w pkt. 6.3 oraz 6.4).

W przypadku przenoszenia kurkdw wyposazonych w akcesorium
i/lub kolumne z uktadem wyprowadzeniem odwodnienia /
odpowietrzenia i dosmarowania nie podpieraé, chwyta¢, unosic,
itp. za wymienienie powyzej elementy!!!

Szkody bedace wynikiem niewtasciwego sposobu transportowania nie sg podstawg reklamacji wyrobu.

5.4 Magazynowanie

» Koncowki przytgczeniowe kurka powinny by¢ zabezpieczone zaslepkami; zaslepki zdemontowadé
dopiero przed samym montazem kurka na instalacji rurociggowej (patrz pkt. 6),

» Powierzchnie niemalowane kurka powinny by¢ zakonserwowane srodkiem antykorozyjnym,

» Kurek kulowy nalezy sktadowac i przechowywaé w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
wptywami atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje; najlepiej w pomieszczeniu
zadaszonym, na ptaskiej powierzchni, w suchym i czystym miejscu,

» Kurek nalezy przechowywaé w potozeniu stabilnym w bezpiecznym miejscu,

» Kurek powinien znajdowac sie w pozycji ,,otwartej”.
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Konserwacja wykonana przez producenta zabezpiecza kurek na
okres transportu i przechowywania nie dtuzszy niz 6 miesiecy!!!

6 Montaz na instalacji

6.1 Wprowadzenie

>

>

O przystgpieniu do montazu kurka na instalacji nalezy powiadomi¢ BROEN POLAND sp. z 0.0. na
6 dni roboczych przed montazem,

Kurek moze by¢ montowany przez personel odpowiednio do tego przeszkolony, ktéry zapoznat
sie z wymaganiami niniejszej instrukcji,

Kurek dostarczony do klienta jest gotowy do montazu na instalacji po uprzednim rozpakowaniu
i demontazu wszystkich elementédw ochronnych,

Kierunek przeptywu medium nie ma znaczenia — kurek gwarantuje dwukierunkowg szczelnos¢
zamkniecia,

Kurek kulowy moze by¢ montowany na koncu instalacji rurociggowej pod warunkiem, ze bedzie
zaslepiony w sposdb trwaty od strony wylotowej; patrz wymagania pkt. 6.5; 6.6,

Standardowe urzgdzenia dzwigowe wraz ze wszystkimi elementami stuzgcymi do podnoszenia
(tj. zawiesia pasowe lub wezowe; haki, itp.) musza posiadaé odpowiedni udzwig nie mniejszy niz
masa kurka lub kurka z wyposazeniem i/lub akcesorium. Muszg one umozliwiaé bezpieczne
manewrowanie.

6.2 Rozpakowanie i przygotowanie do montazu

6.2.1

Rozpakowanie

Rozpakowanie polega na:
» demontazu elementéw opakowania ochronnego;
» demontazu wszelkich elementéw mocujgcych do opakowania;
» doktadnych ogledzin stanu kurka wraz z wyposazeniem i/lub akcesoriami; w przypadku

stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia elementdéw lub powtoki malarskiej nalezy
bezwzglednie o tym poinformowac producenta BROEN POLAND sp. z 0.0., ktéry podejmie
decyzje o sposobie naprawy i dopuszczeniu do dalszego montazu.

Do usuwania opakowania ochronnego nalezy uzywac tylko
profesjonalnych narzedzi do tego przeznaczonych!!!
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6.2.2 Przygotowanie do montazu

Przygotowanie do montazu polega na:

» upewnieniu sie, ze dany kurek ma byé montowany w danym miejscu instalacji; sprawdzeniu
zgodnosci danych na tabliczce znamionowej z danymi w dokumentacji technicznej instalacji,
» bezwzglednym oczyszczeniu miejsca przytgczeniowego na instalacji rurociggowej,
» bezwzglednym oczyszczeniu przestrzeni wewnetrznej instalacji od wszelkich zanieczyszczen,
» dokonaniu demontazu elementow zaslepiajgcych kurka kulowego takich jak:
e zaslepek koncédwek przytagczeniowych,
o w przypadku kurka bez napedu demontazu blokady pozycji trzpienia.

Zdjecie elementow zaslepiajgcych moze nastapic¢ dopiero przed
bezposrednim montazem na instalacji!!! Wczesniejsze zdjecie
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia kurka!!!

» sprawdzeniu czy kurek znajduje sie w pozycji ,,otwartej”; jesli nie to nalezy o tym bezwzglednie
poinformowad producenta BROEN POLAND sp. z 0.0., ktéry podejmie decyzje o dopuszczeniu
do dalszego montazu,

W trakcie montazu kurek musi znajdowac sie w pozyc;ji
»otwartej” 111

» sprawdzeniu czystosci wnetrza kurka kulowego (otworu przelotowego),

» usunieciu Srodka konserwujgcego z przytgczy oraz elementéw wewnetrznych kurka kulowego
(do usuniecia srodka konserwujgcego stosowaé benzyne ekstrakcyjng lub rozcienczalnik
PLP 00020 firmy Peter-Lacke)

Bezwzglednie trzeba usuna¢ srodek konserwujacy!!!
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6.3 Mocowanie w trakcie przenoszenia

6.3.1 Mocowanie bez uchwytéw

Kurek, ktdry nie posiada uchwytéw transportowych - przenoszenie nalezy wykonaé recznie lub przy
uzyciu standardowych zawiesi (nie zaleca sie stosowania tancuchéw).

L= =

6.3.2 Mocowanie z uchwytami

Kurek, ktdry posiada uchwyty transportowe - przenoszenie nalezy wykona¢ przy uzyciu standardowych
zawiesi wraz z wyposazeniem. Mocowac za uchwyty jak pokazano na rysunkach ponizej.

|
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Podczas przenoszenia zachowac szczegolng ostroznosc!!!
Elementy stuzgce do podnoszenia nie moga naciskac i/lub sie opieraé
na akcesorium!!!
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6.4 Pozycje montazowe

Kurki kulowe produkowane przez BROEN POLAND sp. z 0.0. mozna montowac w nastepujgcych
pozycjach na instalacji rurociggowej:
» pozioma; o$ kominka moze by¢ obrécona w przedziale 0° < a £ 90° (w lewo lub prawo)
» pod katem w stosunku do podtoza 0° < B <90°
» pionowa

Zabrania sie montazu kurka kulowego w innej pozycji niz
pokazano powyze;.

Pozycja montazowa kurka moze by¢ inna po wczesniejszych uzgodnieniu z BROEN POLAND sp. z 0.0.
i uzyskaniu pisemnej zgody.

W przypadku gdy kurek jest wyposazony w podstawe umiesci¢ go na fundamencie odpowiednim do
podstawy.

Nie przytwierdza¢ podstawy kurka do fundamentu!!!
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W przypadku gdy kurek jest wyposazony w kolumne montowac tylko w pozycji pionowej (patrz rysunek
ponizej).

Pozycja montazowa kurka z kolumng moze by¢ inna po wczesniejszych uzgodnieniu z
BROEN POLAND sp. z 0.0. i uzyskaniu pisemnej zgody.

6.5 Montaz kurka kotnierzowego

Nalezy spetni¢ wszystkie wymagania z pkt. 6.2, 6.3, 6.4 oraz:

» ustawic¢ pozycje kurka kilkoma srubami na instalacji; tak aby mozna byto bezpiecznie i w
prawidtowy sposéb umiesci¢ uszczelke kotnierzowsg;

» wstawic¢ uszczelke kotnierzowsg;

» wstawic pozostate sruby w otwory w kotnierzach;

» upewnic sie czy nie ma btedéw wspétosiowosci otworu przelotowego kurka do otworu w
instalacji oraz wszystkich otworédw w kotnierzach przytgczeniowych;

» upewnic sie czy nie ma btedédw réwnolegtosci powierzchni uszczelniajgcych kotnierzy;

» dokrecad (dociggad) sruby dla potgczenia kotnierzowego, dociggac na krzyz (przeciwlegle), az do
osiggniecia odpowiedniego naciggu

Za prawidtowy dobédr Srub, nakretek oraz uszczelek kofnierzowych odpowiada projektant instalacji
rurociggowej.

Za podanie wartosci naciggu momentu obrotowego potrzebnego do dokrecenia sSrub przytacza
kotnierzowego odpowiada projektant instalacji rurociggowej.

Kotnierze zastosowane w kurku kulowym sg wykonane wg EN 1092-1 jako typ 01 lub 11 (inny typ po
uzgodnieniu przy zamdwieniu), materiat z ktérych zostaty wykonane nalezy do grupy 8E3.

Kotnierze zastosowane w kurku kulowym sg wykonane wg EN 1759-1 jako typ 01 lub 11 (inny typ po
uzgodnieniu przy zamdwieniu), materiat z ktérych zostaty wykonane nalezy do grupy 8E3.

W przypadku kurka montowanego na korncu instalacji, na wolny wylot musi byé zamontowany element
zaslepiajacy. Za prawidlowy sposdb zaslepienia odpowiedzialny jest projektant oraz wykonawca
instalacji rurociggowej.
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Podczas prac montazowych nie wolno operowa¢ kurkiem!!!
Pierwszg operacje zamkniecia mozna przeprowadzi¢ po
doktadnym oczyszczeniu i/ lub odessaniu wszystkich
zanieczyszczen po montazu!!!

Nieprzestrzeganie powyiszych zalecen moze spowodowa¢c
uszkodzenie uszczelnienia i utrate szczelnos$ci armatury!!!

6.6 Montaz kurka do przyspawania

Kurek musi znajdowac sie bezwzglednie w pozycji ,,otwartej”!!!

Nalezy spetni¢ wszystkie wymagania z pkt. 6.2, 6.3, 6.4 oraz:

» montowac wg przyjetej technologii montazu rurociggu,

» ustawi¢ koncowke do przyspawania kurka wspétosiowo do rury instalacji rurociggowej,

» upewnic sie czy nie ma bteddéw wspdtosiowosci otworu korncowki przytagczeniowej kurka do
otworu w rurze,

» spawac zgodnie z warunkami technicznymi jakim powinna odpowiadac instalacja rurociggowa i
zgodnie ze specyfikacjami WPS,

» W czasie spawania kontrolowaé temperature korpusu kurka w odlegtosci X od miejsca spawania,
po przekroczeniu 120°C bezzwtocznie przerwac proces spawania.

DN X [mm]
50; 65; 80; 100 50-80
DN > 150 100-120

W przypadku kurka montowanego na koricu instalacji, do koncéwki do przyspawania lub rury gdzie
jest wolny wylot musi by¢ zamontowany element zaslepiajgcy. Za prawidtowy sposdb zaslepienia
odpowiedzialny jest projektant oraz wykonawca instalacji rurociggowe;j.

Podczas prac montazowych nie wolno operowac kurkiem!!!
Pierwszg operacje zamkniecia mozna przeprowadzi¢ po
doktadnym oczyszczeniu i/ lub odessaniu wszystkich
zanieczyszczen po montazu!!!

Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze spowodowac
uszkodzenie uszczelnienia i utrate szczelnosci armatury!!!
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7 Préby na instalacji lub prefabrykacji
» 0O przystgpieniu do préb na instalacji lub prefabrykacji nalezy powiadomié
BROEN POLAND sp. z 0.0. na 6 dni roboczych wczesniej.

» Préby moze wykona¢ personel odpowiednio przeszkolony, ktéry zapoznat sie z
wymaganiami niniejszej instrukcji.

» Proéby na instalacji powinny by¢ wykonane jako hydrauliczne. W przypadku gdy wystepujg
inne powody techniczne lub przeciwwskazania mozna wykonaé préby pneumatyczne.

» W przypadku gdy majg by¢ prowadzone proby szczelnosci kurka kulowego trzeba uzyskac

pisemng zgode producenta zawierajgcg warunki realizacji proby w celu niedopuszczenia do
jego uszkodzenia.

Préby prowadzi¢ po doktadnym oczyszczeniu i/lub
przedmuchaniu instalacji rurociggowej celem usuniecia
zanieczyszczen statych i innych!!!

Nalezy przedsiewzig¢ wszelkie srodki ostroznosci celem
unikniecia potencjalnego zagrozenia oséb, mienia oraz
srodowiska!!l

7.1 Proba wytrzymatosci i szczelnosci instalacji rurociggowej

PS — maksymalne cisnienie dopuszczalne kurka
PTinst. — ciSnienie préby instalacji rurociggowej

Dopuszczalny czas trwania préby cisnieniowej instalacji rurociggowej:

PTinst. < PS PS < PTinst. £ 1,1xPS 1,1xPS £ PTinst. £ 1,5%PS
Czas [h] Bez ograniczen max. 48h max. 2h
dtuzszy czas po dtuzszy czas po uzgodnieniu z
Uwagi brak uzgodnieniu z firma firma
BROEN POLAND sp. z o.0. BROEN POLAND sp. z 0.0.

Cisnienie préby nie moze by¢ wieksze niz 1,5xPS

Nie dopuszcza sie pozostawienia kurka w pozycji ,,zamknietej”
podczas proby wytrzymatosci i szczelnosci
instalacji rurociggowej !!!
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Kolejnos¢

" Opis operac;ji Potozenie kuli kurka
operacji
1 Kurek przesterowac w pozycje
»catkowicie otwarty” (a=0°)
Zala¢ instalacje cieczg
2 (czysta woda lub woda z inhibitorem
korozji)
3 Uchyli¢ kurek o kat a=75° w stosunku do #
pozycji otwartej — na czas max. 2h o P
4 Uzupeni¢ ciecz w instalacji | s
A 7
5 Zadad ci$nienie proby wytrzymatosci | |
instalacji PTinst e G
6 Kurek przesterowaé w pozycje ,catkowicie o= o
otwarty” ( a=0°) I
Przeprowadzi¢ prébe wytrzymatosci—czas | | | + - s _,*,\;:‘,_LV,_,V,_
7 patrz tabela ,, Dopuszczalny czas trwania Vit rﬁ ............... *l ,,,,,,,,,,,,,
préby cisnieniowej instalacji rurociggowej” 7
3 Uchyli¢ kurek o kat a=15° w stosunku do
pozycji otwartej — na czas max. 30 min.
9 Obnizy¢ cisnienie do wymaganego w
probie szczelnosci instalacji
10 Kurek przesterowaé w pozycje , otwarty”

(a=0°%)

Przeprowadzi¢ prébe szczelnosci — czas
11 patrz tabela ,,Dopuszczalny czas trwania
proby cisnieniowej instalacji rurociggowe;j”

Uchyli¢ kurek o kat a=75° w stosunku do

12 . .
pozycji otwartej —na czas max. 2h
13 Roztadowac cisnienie cieczy
14 Kurek przesterowaé w pozycje ,catkowicie
otwarty” ( a=0°)
15 Oproéznic¢ instalacje rurociggowg z cieczy
16 Odwonic i osuszy¢ kurek (patrz pkt. 7.2)
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7.2 Odwodnienie i osuszanie

Po hydraulicznych prébach doktadne odwodni¢ oraz osuszy¢
instalacje wraz z kurkiem!!!

7.2.1 Odwodnienie
Tylko dla kurka, ktéry jest wyposazany w korek lub w uktad odwodnienia

» Kurek przesterowac w pozycje a=75° na czas nie dtuzszy jak 2h.

» Podacd sprezone powietrze lub inny odpowiedni gaz np. azot, gaz ziemny etc.,

» cisnienie max 8 bar.

» Otworzy¢ korek (patrz pkt. 8.6).

» Odczekaé do momentu az z otworu przestanie wyptywac powietrze z wodg; musi wydostawacé
sie tylko powietrze, azot, gaz ziemny lub inny odpowiedni.

» Kurek przesterowac w pozycje ,,otwarty”.

» Zakrecié korek (patrz pkt. 8.6).

7.2.2 Osuszanie

» Kurek przesterowac w pozycje a=75° na czas nie dtuzszy jak 2h.

» Poda¢ medium stuzgce do osuszenia (powietrze, azot lub inny odpowiedni gaz), ciSnienie max.
2 bar.

» Temperatura medium uzytego do osuszania max +60°C

» Kurek przesterowac w pozycje ,, otwarty”.

Osuszania dokonywac po procesie odwodnienia jezeli s3 mozliwosci
techniczne!!!
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8 Eksploatacja kurka

8.1 Opis ogdliny

Kurek kulowy nalezy eksploatowac¢ zgodnie z wymaganiami dla armatury odcinajgcej w pozycji
»catkowicie otwarte]” lub w pozycji ,,catkowicie zamknietej”. Pozostawienie lub eksploatowanie w innej
pozycji niz w/w moze doprowadzi¢ do uszkodzenia uszczelki kuli.

Potozenie kuli kontrolowac optycznie na wskazniku (rysa na trzpieniu lub wskaznik pozycji na
napedzie).

Producent przewiduje 20-letnig wytrzymatos¢ elementéw kurka pracujgcego na parametrach
roboczych nie przekraczajgcych zaleznosci ,,PO-TO” kurka.

llos¢ cykli kurka w okresie eksploatacji gwarantujgca jego wiasciwosci uzytkowe wynosi minimum:

llos¢ cykli DN
otworz - zamknij - otworz
500 125 i wieksze DN
1000 65; 80; 100
3000 50

Ocene przewidywanej rzeczywistej trwatosci kurkéw nalezy przeprowadzié¢ po uzyskaniu danych
fizykochemicznych srodowiska montazu kurka oraz czynnika przeptywajacego.

Kurek powinien by¢ przesterowany co najmniej raz na szes¢
miesiecy!!!

Jezeli catkowite zamkniecie przeptywu medium nie jest mozliwe
mozna wykonac obrét kuli o ~50% zakresu

(o kat ~45°) i powrdcié¢ do stanu poprzedniego!!!

8.2 Medium

Patrz pkt. 4.2 oraz informacja na tabliczce znamionowej kurka.
Medium powinno posiadaé parametry zgodne z wiasciwosciami fizykochemicznymi zapisanymi w
karcie charakterystyki substancji.

Nie dopuszcza sie eksploatacji kurka w temperaturze nizszej lub
rownej temperaturze krzepniecia medium, przy danym ci$nieniu
roboczym!!!

Nie dopuszcza sie eksploatacji dla medium, ktore posiada
zanieczyszczenia state!!!

W celu unikniecia zjawiska krzepniecia, ktére moze spowodowac potencjalne zagrozenie dla 0sob,
mienia oraz Srodowiska nalezy przeprowadzi¢ proces odwodnienia kurka kulowego (patrz pkt. 7.2.1) za
kazdym razem gdy sg podejrzenia o mozliwos¢ wystgpienia takiej sytuacji.
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8.3 Zaleznos¢ cisnienia roboczego (PO) od temperatury roboczej (TO)
Zaleznosc¢ ci$nienia roboczego (PO) od temperatury roboczej (TO) patrz pkt. 4.5.2.

Ochrona przed przekraczaniem dopuszczalnych wartosci granicznych cisnienia i temperatury:

W przypadku gdy w racjonalnie przewidywalnych warunkach mogtoby nastgpic¢ przekroczenie
dopuszczalnych wartosci granicznych, urzadzenia cisnieniowe muszg zosta¢ wyposazone w
odpowiednie urzadzenia zabezpieczajace lub zapewniona musi zosta¢ mozliwos¢ ich przytaczenia,
chyba ze urzadzenia majg by¢ chronione przez inne urzadzenia zabezpieczajgce w ramach zespotu.

W przypadku urzadzen ograniczajgcych cisnienie musza one byc¢ tak zaprojektowane aby ci$nienie nie
przekroczyto na state najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS.

8.4 Sterowanie kurkiem

Sterowanie kurkiem odbywa sie w nastepujacy sposéb:

» obrét trzpienia zgodnie z ruchem wskazéwek zegara powoduje zamkniecie kurka,

» o0brot trzpienia przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara powoduje otwarcie kurka.
Na trzpieniu musi by¢ zamontowany chwyt lub naped. Na kurku moze by¢ zamontowana kolumna,,
ktora jest przedtuzeniem trzpienia. Dokfadny opis patrz pkt. 4.9.3.

Przesterowanie powinno by¢ ptynne bez jakichkolwiek zacie¢ z wyczuwalnym statym oporem
Swiadczagcym o wzajemnym naprezeniu na styku kula — uszczelka co gwarantuje szczelnosé.
Przekroczenie maksymalnego momentu obrotowego [M max] moze spowodowaé uszkodzenie kuli,
trzpienia, kolumny lub elementdw ograniczajgcych kat obrotu.

Wartosci maksymalnego momentu obrotowego [Mmax] patrz pkt. 4.5.3.

8.5 Konserwacja

Kurek kulowy nie wymaga konserwacji w catym okresie eksploatacji. Nalezy kontrolowa¢ stan powtoki
antykorozyjnej oraz stan pofgczenia kurka z instalacjg. Kurek nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem
mechanicznym oraz utrzymywac¢ w czystosci, szczegdlnie miejsca umozliwiajgce kontrole potozenia
kuli. Wymiane kurka przeprowadzaé podczas remontu rurociggu na podstawie oceny zuzycia. Kurki nie
wymagajg czesci zamiennych. Remont kurka przeprowadza¢ u producenta.

8.6 DBB
Sprawdzi¢ czy system DBB wystepuje w danym typie kurka, patrz pkt. 4.10.

System DBB (,,Double Block and Bleed”) pozwala na spuszczenie ci$nienia zamknietego w przestrzeni
miedzy kulg a kadtubem. Umozliwia to sprawdzenie szczelnosci zamkniecia bez koniecznosci
wytgczenia kurka z eksploatacji.

W tym celu nalezy odkreci¢ korek spustowy i pozostawi¢ go w tej pozycji do catkowitego oprdznienia
przestrzeni miedzy kadtubem a kulg. Im wiekszy kurek tym czas catkowitego oprdzinienia bedzie
dtuzszy.
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Nalezy zwrdcié szczegolng uwage podczas odkrecania korka
spustowego, aby nie odkrecic¢ go catkowicie, gdyz grozi to
wystrzeleniem korka!!!

Maksymalne odkrecenie korka: 2 petne obroty!!!

Momenty obrotowe z jakimi nalezy dokrecac korki spustowe i zaslepiajace

Rozmi

gc‘);ir::‘r Rozmiar klucza do odkrecania Maksymalny moment obrotowy [Nm]
G %" S=17 60
G S=21 80
G1” S=24 120
G1W% S=36 400

W przypadku kurkéw przeznaczonych do zabudowy podziemnej odwodnienie nalezy wykona¢ poprzez
czesciowe przesterowanie kurka gtéwnego (min. 30°) a nastepnie ustawienie kurka gtéwnego w pozycji
»,zamknietej”. Po tej operacji nalezy zdemontowac korek zaslepiajacy kurka odwadniajgcego, a
nastepnie otworzy¢ znajdujgcy sie na kolumnie kurek odwadniajgcy.

Kurek odwadniajgcy moze by¢ wyposazony w chwyt lub w nakretke szesciokatna.

Przed przesterowaniem kurka odwadniajgcego wyposazonego w nakretke nalezy:

- odkreci¢ nakretke szesciokatng;

- obrécic¢ nakretke o 180° (rowkiem do dotfu) i zamontowac jg na trzpien kurka;

- za pomocg klucza S=41 przesterowad kurek.

Podczas przeprowadzania procesu odwodnienia nalezy zachowac
szczegolng ostroznosc!!!

Zabrania sie przebywania na linii wylotu medium z uktadu
odwodnienial!!

Po catkowitym oprdznieniu przestrzeni miedzy kadtubem a kulg nalezy zamknag¢ zawér odwadniajacy
na kolumnie a nastepnie zamontowac korek zaslepiajacy.

8.7 System dosmarowania awaryjnego
Sprawdzi¢ czy w danym typie kurka wystepuje, patrz pkt. 4.8.6 i 4.10.

8.7.1 Wymagane elementy

» smarownica ciSnieniowa umozliwiajgca uzyskanie cisnienia minimum 1,5xPS; z koncowka
przystosowang do smarownika z grzybkiem @ 22 mm (zgodnga z DIN 3404);
» $rodek ptuczacy — odpowiednio dobrany do medium i warunkow pracy;
zalecany dla gazu ziemnego Val-Tex ,Valve Flush”;
» smar — odpowiednio dobrany do medium i warunkow pracy;
zalecany dla gazu ziemnego Shell 2842;
» masa uszczelniajgca — odpowiednio dobrana do medium i warunkow pracy;
zalecana dla gazu ziemnego Val-Tex 80 lub Val-Tex 80+PTFE;
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8.7.2 Prace przygotowawcze

» okreslic rodzaj obstugi kurka na podstawie objawdéw zewnetrznych i ustalic sposéb
postepowania;

» przygotowaé smarownice ze Srodkiem wstrzykiwanym z koncéwka odpowiednig dla
smarownikow;

» okresli¢ ilos¢ wstrzykiwanego srodka — wg zatgczonej tabeli zapotrzebowania (patrz pkt. 8.7.5),

» ze smarownikéw kurka odkreci¢ kotpaki zaslepiajgce (poniewaz smarowniki posiadajg zawory
zwrotne nie wymaga sie spuszczania cisnienia z rurociggu).

8.7.3 Procedury obstugowe

A: PROCEDURA PODSTAWOWA
Stosowac jesli stwierdzono przecieki wewnetrzne z podejrzeniem obecnosci zanieczyszczen

I. Wykona¢ ptukanie kurka (kula w potozeniu ,otwarcia” lub ,,zamkniecia”)
» przed wstrzyknieciem srodka nalezy sprébowacé zamkngé lub otworzy¢ kurek celem uwolnienia
czesci zanieczyszczen;
» wstrzykngc sSrodek ptuczacy i pozostawié w kurku na czas podany w danych technicznych
srodka, aby spowodowat rozmiekczenie stwardniatych osadéw;
» wstrzykngc Srodek ptuczacy ponownie.

Jesli w rurociagu jest cisnienie to mozemy je wykorzystac do
zdmuchniecia lub sptukania rozmiekczonych zanieczyszczen przez
czynnik roboczy stosujac zamykanie i otwieranie kurka!!!

» llos¢ srodka ptuczacego potrzebna do catej operacji jest dwukrotnie lub trzykrotnie wieksza od
ilosci smarédw podanych w tabeli zapotrzebowania (patrz pkt. 8.7.5).

Il. Wykona¢ smarowanie powierzchni kuli i uszczelek (kula w potozeniu ,zamkniecia” lub ,,otwarcia”):
» wprowadzi¢ przy pomocy smarownicy smar w ilosci podanej w tabeli zapotrzebowania (patrz
pkt. 8.7.5);
» w pierwszej fazie wstrzykiwania mozna poruszac kulg celem lepszego rozprowadzenia smaru;
» konczy¢ wstrzykiwanie zawsze przy kuli w potozeniu catkowitego zamkniecia lub otwarcia.

[1l. Jesli po wykonaniu smarowania kurek nie uzyskat szczelnosci, nalezy wykonaé wstrzykiwanie masy
uszczelniajgcej. Operacje wstrzykiwania prowadzi¢ jak w pkt. Il stosujgc zwyktg mase uszczelniajaca.

Operacja smarowania lub doszczelnienia jest skuteczna dla
potozenia kurka, w ktorej j3 zakoriczono, tzn. kolejne
przesterowanie kurka kulowego moze wymagac powtorzenia
w/w operacji w celu zagwarantowania szczelnosci zamkniecia!!!
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B: PROCEDURA UPROSZCZONA

Stosowac jesli stwierdzono przecieki wewnatrz przy nie wystepowaniu zanieczyszczen.

Nalezy wykona¢ smarowanie wg procedury pkt. 8.7.3.A.1l. lub uszczelnianie wg procedury pkt.
8.7.3.A.lll.

8.7.4 Uwagi koncowe

» po przeprowadzeniu smarowania, smarowniki na kurkach zaslepic¢ szczelnie kotpakami;

» jesli kurek pracuje pod ziemig i posiada przewody smarowe wyprowadzone nad ziemig, to
nalezy uwzgledni¢ dodatkowe ilosci srodka smarnego lub uszczelniajacego, dla wypetnienia
przewodoéw (obliczenia przeprowadzi¢ wg wzoru i danych zawartych w punkcie 8.7.5).

8.7.5 Tabela zapotrzebowania srodka dla systemu dosmarowania
Tabela zapotrzebowania na srodek smarny lub uszczelniajacy

. ss Objetos¢ srodka dla
L. . . s sz Objetosc srodka dla
llos¢ punkéw | Objetosc srodka dla catego ukiadu
catego kurka bez .
DN / NPS smarnych na | 1 punktu smarnego dosmarowania na
kolumny .
kurku [cm3] [cm3] jedna obsade
A [cm3]

100/ 4 2 20 40 20

150/ 6 4 17,5 70 35

200/ 8 4 22,5 90 45
250/ 10 4 25 100 50
300/ 12 4 30 120 60
350/ 14 4 32,5 130 65
400/ 16 4 40 160 80
500/ 20 4 50 200 100
600/ 24 4 65 260 130
700/ 28 4 80 320 160
800/ 32 4 100 400 200
900/ 36 4 130 520 260
1000/ 40 4 160 640 320

Ponizszy wzor pozwala okreslic¢ ilosci srodka smarnego lub uszczelniajgcego:
X=A+H [cm3] gdzie:

A — objetos¢ srodka dla catego uktadu dosmarowania na jedng obsade;

H — wysokos¢ kolumny [cm];
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8.8 Usuwanie usterek

USTERKA PRZYCZYNA SPOSOB NAPRAWY
Nieszczelnos¢ 1. Kurek nie jest catkowicie zamkniety UStaWI.C ku”rek W pofozenie , catkowicie
zamkniety
przeptywu

Poprawi¢ ustawienie ogranicznikéw
(skontaktowac sie z firma

BROEN POLAND sp. z 0.0.)

Wymienic uszczelki (skontaktowac sie z
firmga BROEN POLAND sp. z 0.0.)
Wymienic¢ kule (skontaktowac sie z
firmg BROEN POLAND sp. z 0.0.)

2. Zte ustawienie ogranicznikow obrotu
kuli

3. Uszkodzenie uszczelek kuli

4. Uszkodzenie powierzchni kuli

Wymienic¢ uszczelki (skontaktowac sie z
firmg BROEN POLAND sp. z 0.0.)
Wymienic trzpien (skontaktowac sie z
firmg BROEN POLAND sp. z 0.0.)

Nieszczelnos¢ 1. Uszkodzenie uszczelek trzpienia
przy trzpieniu

2. Uszkodzenie trzpienia

Trudnogci przy 1. Nieprawidtowy wzrost cisnienia Zweryfikowac cisnienie w rurociggu
otwieraniu 2. Zanieczyszczenia na styku . -y
i zamykaniu kula — uszczelka Przemy¢, oczysci¢ wnetrze kurka

kurka 3. Wytracenia w medium osadzajace

sie na powierzchni kuli Usunac osad

Wymienic kule i uszczelki
(skontaktowac sie z firma
BROEN POLAND sp. z 0.0.)

5. Obce ciato w przelocie kurka Usungc przeszkody przeptywu

4. Uszkodzenia mechaniczne
powierzchni kuli i uszczelek

Wymiana trzpienia, regeneracja
6. Zatarcie na trzpieniu kadtuba (skontaktowad sie z firmg
BROEN POLAND sp. z 0.0.)
Wymieni¢ naped na wtasciwy

7. Zle dobrany naped (skontaktowac sie z firma

BROEN POLAND sp. z 0.0.)
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8.9 Ostrzezenia

Nie dopuszcza sie demontazu jakichkolwiek elementow, ktére
stanowig integralng czes¢ kurka kulowego!!!

Nie dopuszcza sie demontazu napedu bez pisemnej zgody lub
udziatu serwisu BROEN POLAND sp. z o0.0. !!!

Nie dopuszcza sie regulacji potozen zderzakow napedu bez
pisemnej zgody lub udziatu serwisu BROEN POLAND sp. z 0.0. !!!

Napedy montowane na kurkach BROEN POLAND sp. z o.0.
zabezpieczone sg plombami zapobiegajacymi przed
niepowotanym demontazem. Zerwanie plomb powoduje utrate
gwarancji !!!

W zaleznosci od danej aplikacji powierzchnie kurkéw kulowych
wraz z wyposazeniem i akcesoriami mogg mie¢ wysoka lub niska
temperature. Kontakt z gorgcg lub zimng powierzchnig moze
spowodowacd powaine obrazenia i utrate zycia lub zdrowia.
Nalezy zawsze zapoznac sie z informacjg dotyczgcg maksymalne;j i
minimalnej temperatury pracy kurka znajdujaca sie na tabliczce
znamionowej. Ostrzezenie i oznakowanie mozliwosci wystapienia
wysokich lub niskich temperatur oraz ochrona przed ich skutkiem
lezy wytacznie w zakresie odpowiedzialnosci projektanta i/lub
wykonawcy danej instalacji !!!

BROEN POLAND sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek chwilowe lub ciggte przekroczenie zakresu
parametréw pracy kurkow oraz aplikacje medium niezgodnych z
tabliczka znamionowa !!!

> B PPk
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Prawidtowy montaz kurkow kulowych na instalacji rurociggowej
lezy wytacznie w zakresie odpowiedzialnosci wykonawcy danej
instalacji !!!

BROEN POLAND sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek szkody powstate w wyniku niewtasciwego otwarcia
lub zamkniecia kurka w tym skutkow gwattownych otwar¢ i
zamknieé. Dob6r minimalnego czasu otwarcia / zamkniecia
kurkow zalezy od srednicy nominalnej, parametréow pracy i
innych czynnikdéw i pozostaje w wytacznej odpowiedzialnosci
operatora danej instalacji !!!

9 Akcesoria

Pojecie , akcesorium” obejmuje takie elementy jak:
a) chwyt,
b) przektadnia mechaniczna (planetarna, slimakowa, itp.),
c¢) naped (elektryczny, pneumatyczny, elektro-hydrauliczny, itp.),
d) czujnik potozen kraricowych,

Akcesoria z podpunktu b) i ¢) sg przytaczone do kurkédw kulowych lub kolumn przedtuzajacych trzpien
poprzez przytacze niepetnoobrotowe napedu armatury zgodne z EN ISO 5211. Wielkos¢ i typ przytgcza
dla napedu niepetnoobrotwego dobiera BROEN POLAND sp. z 0.0. Jest to uzaleznione od typu kurkéw,
DN, PN oraz innych parametréw eksploatacji konkretnego kurka kulowego.
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