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Description of Device

Pneumatic-Pneumatic Linear Positioner (3~15psi) is the advanced control device for a linear control
valve that provides unparalleled stability in difficult environments

- Easy maintenance

- Precise Calibration with simple SPAN and ZERO adjustments

- Simple Conversion to Direct Acting or Reverse Acting

- 1/2 Spilt Range Available by simple adjustments without changing parts
- Simple Structure for feedback connection

- Corrosion-Resistant Aluminum Die Casting Body

- Sensitive and Correct Response for high performance

- Economical Energy Saving

- Extremely Vibration Resistant Design

- Stainless Steel Gauges Standard

- A Restricted Pilot Valve Orifice Kit for small actuators included

Part Number System
PP Actuator | | Feedback Péreasl?gge \7 a:llefa Mounting
Operation Lever (SUPOUT) Orifice Bracket
Description Code Description | Code
Actuator Operation: L : Linear Type Pilot Valve Orifice: S : Standard
(actuator volume over 180 cm®)
M : Small Orifice ( 1.0 or 20.7)
(actuator volume 90~180 cm®)
Feedback Lever :
- Linear Type A: Stroke (10~80mm)
B : Stroke (80~1
Stroke (80~150mm) Mounting Bracket: N: None
1~3 : for Namur shaft type 1:80x30x20 (H)
4~5 : for Fork lever type 2:80x30x30 (H)
3:130x30x 30 (H)
4 : DHCT Bracket 80 x 30
5 : Box Bracket 130 x 30
6:DIN/IEC 534 (for PPL)
Pressure Gauge: 0:2 Bar (30psi)
1:6 Bar (90psi)
2:10 Bar (150psi)
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Specifications
PPL
Linear Type (Lever Feedback)
Single Double
Input Signal 0.2~1.0 kgf/cm?® (3~15psi) (Note. 1)
Supply Air Pressure Max. 7.0 kgf/cm? (100psi)

Standard Stroke

10 ~ 80 mm (Note. 2)

Air Piping Connection

PT 1/4 (NPT 1/4)

Ambient Temperature -20 ~70°C
Pressure Gauge Stainless Steel
Output Characteristics Linear

Linearity Within £+ 1.0 % E.S

Sensitivity Within 0.1 % E.S

Hysteresis Within 0.5 % F.S

Repeatability Within £ 0.5 % F.S
Air Consumption 5 LPM (Sup. 1.4 kgf/cm?)
Flow Capacity 80 LPM (Sup. 1.4 kgf/cm?)
Material Aluminum Die Casting Body
Weight 2.1kg
Note: 1) 1/2 spilt range can be adjusted
2) F eeaﬁack lever for stoke 80 ~150mm is available

Principle of Operation
As the input signal (3~15psi) from the controller
increases, pressure inside of the bellows increases ;‘::';f:nfv’:‘” 2] Automatic
and the plate spring works as a pivot. As the flapper N¢) Manual
receives the rotary torque in the counter-clockwise Air Sup. ) = Actuator dlaphragm
direction, the clearance between the nozzle and the ouT2 ouTt e —
flapper will increase, and the nozzle back pressure e Inletvalve A
will decrease. As a result, the exhaust valve of the Inlet valve B Feedback lever
pilot valve moves to the right, and the output pressure
of OUT1 increases to move the actuator diaphragm. ol oo st vae oo i over

The valve stem goes up or down by the movement of
the actuator diaphragm, and the feedback spring
lengthens or shortens by the movement of the
feedback lever. The valve stem stays in the position
where the spring force is balanced with the force
generated by the input signal supplied into the
bellows. The compensation spring is for direct
feedback of the motion of the exhaust valve and is
connected to the flapper to enhance the stability of

Compensationspring Transmission pin

Zero adjusting spring Lock screw

Zero adjusting screw

Span adjusting screw

Transmission lever

Bellows
Plate spring

the loop. The zero point is adjusted by changing the zero adjustment spring tension.
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Mounting the Positioner and Attaching the Feedback Lever

(1) Mount the positioner to the control valve with bolts (2-M8) and the 7 =
bracket as shown to the right. ]
= y ’ |
(2) Connect the feedback lever to the control valve stem at position where the I: 10 2 i
angle between the valve stem and the feedback lever is 90 degrees as shown — :I =gl
to the right below when the input signal is set to 12mA(50%). Be sure that 4| [ |

the elimination spring should be installed as shown to the left below

i
according to the actuator type (direct acting or reverse acting). E == 2
A |

(3) The stroke range for the best performance should be 10~80mm and the
operation angle of the feedback lever should be between Min. 10 degrees
and Max. 30 degrees to carry out accuracy and linearity perfectly.

Direct Mounting Without Bracket

A Connect the feedback lever with the enclosed additional feedback lever if the stroke range of the
control valve is over 80mm.

right angle(90 )
elimination spring

L ~ input signal
ioner bod: — - 0% (or 100%
positioner body h N— B / J posi((ﬁ':rn )

AY PR L
\(-‘.#_____r /3 | C"‘---...__ 1 %1/ — —*——, } 50% position
N 0 e U O D I _ 100% (or 0%)
J position
= ~=
valve stem
valve stem moves downwards (DA) valve stem moves upwards (RA) FEEDBACK LEVER INSTALLATION

Elimination Spring Installation

Position of the Span Adjuster According to the Actuator Type

Direct Acting (DA) Reverse Acting (RA)

A Be sure that Reverse Acting (RA) is the standard factory setting.
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Span and Zero Adjustment

(1) Check the proper installation of the positioner and the feedback lever.

(2) Check the proper position of the span adjuster according to your actuator type(direct acting or reverse acting).

(3) Connect all air connections.

(4) Supply air and set input signal to 3psi. Turn the zero adjusting screw clockwise or counter clockwise to set the zero
position.

(5) Check the stroke of the control valve by setting input signal to 15psi. If the stroke does not meet 100%, turn the
span adjusting screw clockwise or counter clockwise until 100% is reached.

(6) Set input signal back to 3psi and adjust the zero adjusting screw until the zero point is reached.

(7) Repeat the process of (4) to (6) until the desired set points are reached.

(8) If the strokes of the control valve perfectly meet 0% and 100%, each setting point of 6, 9, and 12psi is
automatically reached.

Pilot Valve Seat Adjuster

The seat adjuster (sensitivity adjusting screw) located on the pilot valve is used to adjust the positioner for double-acting
actuators. Normally, no adjustment is required.

When the sensitivity is not optimal, rotate this screw clockwise. If there is hunting, rotate the screw counterclockwise. For

smaller actuators, it might be necessary to insert the small pilot valve orifice inserts if adjusting the seat does not improve
performance.

Air Connections

Direct Acting (DA) Reverse Acting (RA)

As the input signal increases,
Valve stem moves downwards.
Actuator : DA
Connection : Out 1

As the input signal increases,
Valve stem moves upwards
Actuator : RA
Connection : Out 2

at normal position
OUT2 must be plugged OUT1 must be plugged” "2 PoS11o"

As the input signal increases,
Valve stem moves downwards.
Actuator : DA

As the input signal increases,
Valve stem moves upwards

Connection : Out 2 Actuator : RA
atnormal position Connection : Out 1 at normal position
OUT1 must be plugged OUT2 must be plugged
ouT1 0ouT2
As the input signal increases, * As the input signal increases, ?
Valve stem moves downwards Valve stem moves upwards S
Span adjusting lever Span adjusting lever
at normal position at normal position
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Auto | Manual Operation

For manual operation using an external air regulator, set the Auto / Manual switch located on the pilot valve to M. This will
bypass the 3-15psi input signal.

Internal View of the PIP Linear Positioner

Auto / Manual Screw

Stopper Screw

Seat Adjuster

Pilot valve

Output pressure gauge

Zero adjusting screw

Supply pressure gauge

Span adjusting screw
Input signal

pressure gauge e W

Feedback lever
Signal capsule

Nozzle Case
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Optional Restricted Pilot Valve Orifice

WARNING: Before removing pilot valve, be sure to disconnect
positioner from the signal and compressed air source.

For improved control using smaller actuators, a restricted pilot valve orifice kit is included
with the positioner. To install, the pilot valve must be removed from the positioner. Remove
the four screws holding the pilot to the positioner body. As you remove the valve, be sure to
hold the compensation spring (see page 2) in place. Flip the valve so the bottom faces you.
Remove the o-rings from the out I and out 2 ports (as shown in the diagram at right). Place
the orifice plates in their place with new o-rings above them, and re-install the pilot valve,
making sure the compensation spring is back in place. The positioner is now set up for
smaller actuators.

i |
P
orifice’ o-ring

Troubleshooting Tips

Hunting * Check Zero and Span adjustments
* If your actuator is small, install orifice restrictions in ports 1 * Loose feedback lever — tighten feedback lever
and 2 of the pilot valve. Then the control valve moves

slowly. Poor Hysteresis
* The nozzle might be clogged. Take the metal wire located in ~ * Loose mounting of the actuator to the positioner — tighten
the positioner cover and clean the nozzle. the mounting bracket.
* Adjust the seat, using the seat adjuster (double acting
Poor Linearity actuators only)
* Air supply might be unstable- check or install a pressure
regulator.
Dimensions
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OPIS URZADZENIA

Pneumatyczno-pneumatyczny pozycjoner liniowy (3-15 psi) jest zaawansowanym urzgdzeniem
sterowniczym do liniowego zaworu sterujgcego, ktére zapewnia niezréwnang stabilnos¢ w trudnych

Srodowiskach.

- tatwa konserwacja

- precyzyjna kalibracja z fatwymi nastawami SPAN i ZERO

- tatwa konwersja z dziatania bezposredniego do dziatania wstecznego
- tatwa nastawa 'z zakresu podziatki
- prosta podtaczenie dla podtaczenia sprzezenia zwrotnego

- korpus z aluminiowego odlewu cisnieniowego odporny na korozje

- czufa i prawidtowa reakcja dla wysokich osiggow
- oszczednosSc energii

- konstrukcja wyjgtkowo odporna na drgania
- standardowe wykonanie manometrow ze stali nierdzewnej
- standardowo dotaczany zestaw kryz ograniczajgcych zawor sterowania

SYSTEM NUMERACJI CZESCI

PP

Opis

Praca sitownika

Praca — sDzwfgr?ia zlz:vvi:?’u Wspornik
sifownika prze Manometr . montazowy
zwrotnego sterujgego
Kod Opis Kod
L: typ liniowy Kryza zaworu S: Standard (objetosc

R: typ rotacyjny

Dzwignia sprzezenia

sterujacego:

sitownika 180 cm?)
M: Mata kryza

1:6 bar (90 psi)
2:10 bar (150 psi)

zwrotnego: A: Skok (10~80 mm) (81,0 1ub @0,7)

- typ liniowy B: Skok (80~150 mm) (objetosc sitow-
nika 90~180cm?3)

Manometr: 0:2 bar (30 psi) Wspornik monta- N: Brak

Zowy:

1~3: dla watka typu
Namur

4~5: dla typu z dzwi-
gnig widetkowa

1: 80 x 30 x 20 (H)

2:80x30x 30 (H)

3:130x30x 30 (H)

4: Wspornik DHCT 80 x 30

5: Wspornik skrzynkowy
130 x 30

6: DIN / IEC 534 (dla PPL)
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PARAMETRY TECHNICZNE

PPL

Typ liniowy (sprzezenie zwrotne dZzwigniowe)

Pojedynczy Podwajny

Sygnat wejsciowy

0.2~1.0 bar (3~15psi) (Uwaga 1)

Cisnienie powietrza podawanego

Max. 7,0 bar (100psi)

Skok standardowy

10 ~ 80 mm (Uwaga 2)

Podtaczenie instalacji rurowej powietrza

PT 1/4 (NPT 1/4)

Temperatura otoczenia -20 ~ 70°C
Manometr Stal nierdzewna
Charakterystyka sygnatu wyjsciowego Liniowa
Liniowaos¢ W granicach + 1,0 % F.S
Czutos¢ W granicach 0,1% ES
Histereza W granicach 0,5 % F.S

Powtarzalnosé

W granicach + 0,5 % F.S

Zuzycie powietrza

5 LPM (Sup. 1,4 kgf/cm?)

Przepustowaos¢ 80 LPM (Sup. 1,4 kaf/cm?)
Material Korpus: aluminiowy odlew ciSnieniowy
Ciezar 2,1kg
Uwaga: 1) %2 zakresu podziatu mozna regulowac
2) dostepna jest dzwignia sprzezenia zwrotnego dla skoku 80-150 mm
ZASADA DZIALANIA

W miare wzrostu sygnatu wejsciowego (3~15psi) z kontrolera, cisnienie wewnatrz mieszkéw wzrasta
a sprezyna ptytkowa dziata jak o$ przegubu. Poniewaz klapa otrzymuje moment obrotowy w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, odlegtos¢ pomiedzy dysza i klapg wzrosnie a cisnienie
wsteczne dyszy obnizy sie. W rezultacie, zawér wylotowy zaworu sterujgcego przesuwa sie na prawo,
a cisnienie wyjsciowe OUT1 wzrasta poruszajgc membrane sitownika.

Trzpien zaworu przesuwany jest w gore lub w doét ruchem membrany sitownika, a sprezyna sprzezenia

zwrotnego wydtuza sie lub
skraca w wyniku ruchu dzwi-
gni sprzezenia zwrotnego.
Trzpien zaworu pozostaje w
potozeniu gdzie sita sprezyny
jest rownowazona sitg
wytworzong przez sygnat
wejsciowy dostarczony

do mieszkow. Sprezyna

Zawer sterujacy

Zawor wejsciowy B

Sruba zatyczki

Nie porusza¢

Doprowadzenie powietrza

7 \a| Automatyczny
] Reczny

(wbudowany ogranicz-
nik przeciekania)
ouT2 ouTt Sruba regulacji czutosci
(reguluje WZMOCNIENIE)
Zawor wiotowy A
Dzwignia sprzezenia
2zwrotnego
Dwignia regulacji
odlegtosci

kompensacyjna stuzy do

Sprezyna kompensacyjna

Odpowietrznik

Zawor wydechowy

Membrana

bezposredniego sprzezenia
zwrotnego ruchu zaworu
wylotowego i jest potgczona
z klapg celem zwigkszenia
stabilnosci petli. Punkt

zero jest requlowany przez
zmiane naprezenia sprezyny
regulujgcej zerowanie.

Sprezyna regulacji zera

Sruba regulacji zera

Sprezyna plytkowa

Sygnat wejsciowy

&)
Sprezyna sprzeze-
< jia zwiotnego . " L
RS $ruba regulacji odlegtosci
“ Dzwignia transmisji

Mieszki
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MONTOWANIE POZYCJONERA | PRZYLACZANIE DZWIGNI SPRZF,2ENIA
ZWROTNEGO
(1) Zamontowac pozycjoner do zaworu sterowania przy :}-/.f.f.f//.z_.-.;.-.:.'.{(.f/.-f.:

pomocy srub (2-M8), oraz wspornik jak pokazano z prawej
strony.

(2

-

Przytaczy¢ dzwignie sprzezenia zwrotnego do trzpienia
zaworu sterowania w potozeniu, gdzie kat pomiedzy
trzpieniem zaworu a dzwignig sprzezenia zwrotnego wynosi
90 stopni jak pokazano z prawej ponizej, kiedy sygnat
wejsciowy jest nastawiony na 12 mA(50%). Pamietag, ze
sprezyna eliminujgca powinna by¢ zainstalowana jak poka-
zano z lewej ponizej zgodnie z typem sitownika (o dziataniu
bezposrednim lub wstecznym).

Montaz bezposredni bez wspornika

3

=

Zakres skoku dla najlepszych osiggéw powinien wynosi¢ 10-80 mm a kat dziatania dzwigni
sprzezenia zwrotnego powinien wynosi¢ minimum 10 stopni i maksimum 30 stopni, aby dobrze
przeniesc¢ doktadnosc i liniowosc.

A Polaczy¢ dzwignie sprzezenia zwrotnego z dotaczong dodatkowa dzwignig sprzezenia
zwrotnego jezeli zakres skoku zaworu sterowania wynosi powyzej 80 mm.

Kat prosty (90°)
Sprezyna eliminujgca

; Sygnat wejsciowy
= = Korpus pozycjonera 4 —— ~ — ~ — Potozenie 0%
0\~ /| l (lub 100%)
T
L

| = S e ==

L ______Y_Potozenie 100%
(lub 0%)

= ~1=

Trzpien zaworu
Trzpien zaworu porusza sie w dot (DA)  Trzpien zaworu porusza sie w gore (RA)

Instalacja sprezyny eliminujacej Instalacja dzwigni sprzezenia zwrotnego

POLOZENIE REGULATORA ODLEGEOSCI | ZERA WEDLUG TYPU SIEOWNIKA

Dziatanie bezposrednie (DA) Dziatanie wsteczne (RA)

A Upewnij sie, ze ustawienie (RA) jest standardowym ustawieniem fabrycznym.

4
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REGULACJA ODLEGLOSCI | ZERA

(1) Sprawdzi¢ prawidtowos¢ instalacji pozycjonera i dzwigni sprzezenia zwrotnego.

(2) Sprawdzi¢ prawidtowos¢ potozenia regulatora odlegtosci wedtug twojego typu sitownika (bezpo-
Sredniego dziatania lub wstecznego dziatania).

3

(4) Podac powietrze i nastawi¢ sygnat wejsciowy na 3 psi. Obrdcic srube zerowania zgodnie lub prze-
ciwnie do ruchu wskazéwek zegara aby nastawic¢ potozenie zero.

=

Podfaczy¢ wszystkie przytacza powietrza.

(5) Sprawdzi¢ skok zawaoru sterowania nastawiajgc sygnat wejsciowy na 15 psi. Jezeli skok nie osigga
100%, obracac srube regulacji odlegtosci zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub przeciwnie az
100% zostanie osiggniete.

(6

=

Ponownie nastawic sygnat wejsciowy na 3 psi i wyregulowac srubg zerowania az osiggnigty zosta-
nie punkt zero.

(7
8

-

Powtdrzy¢ czynnosci od (4) do (6) az osiggniete zostang zgdane punkty nastaw.

=

Jezeli skoki zaworu sterowania doktadnie spetniajg warunek 0% i 100%, kazdy punkt nastawy na
6, 9i 12 psi zostanie osiggniety automatycznie.

REGULATOR GNIAZDA ZAWORU STERUJACEGO

Regulator gniazda (sruba regulacji czutosci) umieszczony na zaworze sterowania jest uzywany do
regulacji pozycjonera dla sitownikow podwajnego dziatania. Normalnie, zadna regulacja nie jest
wymagana.

Kiedy czutos¢ nie jest optymalna, obracac ta srube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Jezeli wyste-
puje wahliwos¢, obracac srube przeciwnie. Dla mniejszych sitownikéw moze byc¢ konieczne wprowa-
dzenie matych wktadek kryz zaworu sterowania jezeli regulacja gniazda nie poprawia wydajnosci.

PRZYLACZA POWIETRZA

Bezposrednie dziatanie (DA) Dziatanie wsteczne (RA)

Gdy sygnat wejsciowy
wzrasta, trzpien zaworu
porusza sie w dét.
Sitownik: DA

Przytacze: OUT1

W narmalnym potozeniu

0OUT2 musi by¢ wtgczone

Gdy sygnat wejsciowy
wzrasta, trzpien zaworu
porusza sie do gory.
Sitownik: RA

Przytacze: Out2

Déwignia regulacji odlegtosci
w normalnym potozeniu

OUT1 musi by¢ wigczone

Gdy sygnat wejsciowy
wzrasta, trzpien zaworu
porusza sie w dot.
Sitownik: DA

Przytacze: OUT2

W narmalnym potozeniu

OUT1 musi by¢ wigczone

Gdy sygnat wejsciowy
wzrasta, trzpien zaworu
porusza sie do gory.
Sitownik: RA

Przytacze: Out1

W normalnym potozeniu
0OUT2 musi by¢ wtgczone

Gdy sygnat wejsciowy
wzrasta, trzpien zaworu
porusza sie w dot.

ouT1

Diwignia regulacji odlegtosci
w normalnym potozeniu

Gdy sygnat wejsciowy
wzrasta, trzpien zaworu
porusza sie do gory.

ouT2

Diwignia regulacji odlegtosci
W normalnym pofozeniu
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PRACA AUTOMATYCZNA / RECZNA

W przypadku recznej pracy, uzywajac zewnetrznego regulatora powietrza, ustawic przetacznik Auto-
matyczny / Reczny umieszczony na zaworze sterowania na M. Utworzy to bypass sygnatu wejscio-

wego 3-15 psi.

Widok wnetrza pozycjonera liniowego P-P

Sruba przetaczania Automatyczny / eczny

Sruba zatyczki

Regulator gniazda

Zawor sterowania

Manometr cisnienia wyjsciowego

Sruba regulacji zera

Manometr cisnienia
podawanego * -2

M &R

anometr -‘H“-H""'-m,

sygnatu '

wejsciowego

Sruba regulacji odlegtosci

Dzwignia sprzezenia zwrotnego
Kapsuta sygnatu

Dysza Obudowa
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OPCJONALNA KRYZA OGRANICZAJACA ZAWOR STEROWANIA

OSTRZEZENIE: przed usunieciem zaworu sterowania, upewni¢ sie czy pozycjoner zostat
odiaczony od sygnatu i zrédta sprezonego powietrza.

W celu poprawy sterowania przy uzyciu mniejszych sitownikéw do
pozycjonera dotgczony jest zestaw kryz ograniczajgcych zawor stero-

wania. Aby zainstalowac¢, zawor sterowania musi by¢ zdemontowany z (i I = (5 |
pozycjonera. Odkreci¢ cztery Sruby mocujgce pilot do korpusu pozycjo- oy ﬂ: = \_\
nera. Demontujgc zawar, pamietac¢ o pozostawieniu sprezyny kompen- ouT 2 o OUT 1
sacyjnej na swoim miejscu (patrz strona 2). Przetaczy¢ zawor tak, aby b

jego spad znalazt sie naprzeciw ciebie. Usungc o-ringi z przytgczy out1i Of T g

out?2 (jak pokazano na schemacie). Umiescic ptytki kryz w ich potozeniu, Kryza o-ring

umieszczajac na nich nowe o-ringi i przeinstalowac zawar sterowania

pamietajac, aby umiesci¢ sprezyne kompensacyjng na swoim miejscu. Pozycjoner jest teraz ustawiony

dla mniejszych sitownikow.

PORADY DOTYCZACE WYKRYWANIA | USUWANIA USTEREK

Wahliwos¢

* Jezeli twoj sitownik jest maty, zainstaluj
kryzy ograniczajgce w otworach 1i 2 zaworu
sterujgcego. Nastepnie poruszaj zaworem
sterowania powoli.

Dysza mogta ulec zatkaniu. Przy pomocy
metalowego drutu umieszczonego w pokry-
wie pozycjonera przeczyscic dysze.

*

Staba liniowos¢

* Podawanie powietrza moze by¢ niestabilne
- sprawdgzic lub zainstalowac regulator cisnie-
nia.

70

* Sprawdzi¢ ustawienia zera i odlegtosci.
* Poluzowac dzwignie sprzezenia zwrotnego -
dokreci¢ dzwignie sprzezenia zwrotnego.

Staba histereza

* Poluzowa¢ mocowanie sitownika do pozycjo-
nera - dokreci¢ wspornik mocujacy.

* Wyregulowac gniazdo uzywajac regulatora
gniazda (tylko sitowniki o podwadjnym dziata-
niu).

10

WYMIARY

88 |

amem |

OUT1(PT1/4)

134

208 /

SIG(PT1M4) _~ 38

106

645 415
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Clorius Controls A/S

Tempovej 27 - DK-2750 Ballerup - Denmark
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E-mail: mail@cloriuscontrols.com

Web: www.cloriuscontrols.com
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